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ВедущаяВедущая КомпанияКомпания TOSHIBA IPSTOSHIBA IPS попо исследованиюисследованию, , 
разработкеразработке, , производствупроизводству ии сервисусервису

промышленныхпромышленных ии энергетическихэнергетических системсистем

ХьюстонХьюстон, , СШАСША

TOSHIBA INTERNATIONAL CORPORATIONTOSHIBA INTERNATIONAL CORPORATION
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СферыСферы деятельностидеятельности::
ПромышленныеПромышленные системысистемы
ЭнергетическиеЭнергетические системысистемы
БанковскиеБанковские системысистемы

ОбъемОбъем продажпродаж:   :   
$367$367млнмлн.. (2004)(2004)
ШтатШтат:  900:  900 человекчеловек
ДатаДата основанияоснования: 1967: 1967

Toshiba International CorporationToshiba International Corporation

TICTIC: : краткаякраткая информацияинформация

ОборудованиеОборудование
длядля банковбанков

Атомные
станции

ПодразделениеПодразделение
энергетическихэнергетических системсистем

Паровые
турбины

ПродажаПродажа, , 
маркетингмаркетинг, , сервиссервис

ПодразделениеПодразделение
промышленныхпромышленных системсистем

ПродажаПродажа, , маркетингмаркетинг, , производствопроизводство, , научнонаучно--
исследовательскиеисследовательские разработкиразработки, , сервиссервис

МаркетингМаркетинг

Информацион-
ные табло

Энергети-
ческие системы

АСУТПТранспорт UPSИнверторыЭлектродви-
гатели
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TICTIC: : географиягеография деятельностидеятельности

North
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South America
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Powercom
Tatung San-HSIA

Toshiba
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TMEIC

TDL
Dalian

Tatung-
Shanghai

TIC
Middle 

East Asia

TAPL
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TOSHIBA INTERNATIONAL TOSHIBA INTERNATIONAL 
CORPORATIONCORPORATION

ГруппаГруппа промышленнойпромышленной
автоматизацииавтоматизации

ВыступлениеВыступление:     :     Mr. George Orchard, TICMr. George Orchard, TIC

ГГ--нн АлександрАлександр НозикНозик, , СПИКСПИК СЗМАСЗМА
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TOSHIBA INTERNATIONAL CORPORATIONTOSHIBA INTERNATIONAL CORPORATION
ГруппаГруппа промышленнойпромышленной автоматизацииавтоматизации

TOSHIBA CORPORATIONTOSHIBA CORPORATION
ХьюстонХьюстон

ТокиоТокио

ПромышленныеПромышленные ии
энергетическиеэнергетические системысистемы ии услугиуслуги ((IPSIPS))
ПодразделениеПодразделение ээлектротехническолектротехническогого
оборудованиоборудованияя ии системсистем измеренияизмерения
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ДиаметрДиаметр отот 22,,55мммм додо 30003000 мммм

ГигиеническиеГигиенические, , фланцевыефланцевые,,

сс керамическимкерамическим, , тефлоновымтефлоновым

ии резиновымрезиновым покрытиемпокрытием

МинимальнаяМинимальная длинадлина прямогопрямого

участкаучастка передперед расходомеромрасходомером 11,,6 6 ØØ

ПродукцияПродукция запатентованазапатентована

ИзмерениеИзмерение полногополного потокапотока

ФильтрацияФильтрация помехпомех

ПродукцияПродукция, , разработаннаяразработанная
Toshiba Corp.Toshiba Corp. ии поставляемаяпоставляемая TICTIC
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и ПродукцияПродукция, , разработаннаяразработанная

Toshiba Corp.Toshiba Corp. ии поставляемаяпоставляемая TICTIC

УникальнаяУникальная технологиятехнология

ИзмерениеИзмерение сдвигасдвига фазфаз

НепрерывноеНепрерывное измерениеизмерение

ОтсутствиеОтсутствие сенсорасенсора вв потокепотоке продуктапродукта

ПримерыПримеры использованияиспользования

ПродуктыПродукты сосо взвешеннымивзвешенными

частицамичастицами, , концентрацияконцентрация пульпыпульпы
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ПродукцияПродукция, , разработаннаяразработанная
Toshiba Corp.Toshiba Corp. ии поставляемаяпоставляемая TICTIC

33--ее поколениепоколение ПЛКПЛК Toshiba TToshiba T--SeriesSeries
длядля каркасовкаркасов VV--SeriesSeries
ЕдинаяЕдиная средасреда программированияпрограммирования::

TPDSTPDS--пакетпакет
ПрограммыПрограммы длядля раннихранних версийверсий

УвеличенныйУвеличенный объемобъем памятипамяти
ВысокаяВысокая скоростьскорость обработкиобработки

ОбщаяОбщая средасреда программированияпрограммирования -- TPDSTPDS
АвтоматизацияАвтоматизация малыхмалых процессовпроцессов
ВозможностьВозможность расширениярасширения модулеймодулей I/OI/O
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ы ПродукцияПродукция, , разработаннаяразработанная

Toshiba Corp.Toshiba Corp. ии поставляемаяпоставляемая TICTIC
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Toshiba Corp.Toshiba Corp. ии поставляемаяпоставляемая TICTIC
IEC61131 IEC61131 стандартстандарт программированияпрограммирования

ГибриднаяГибридная архитектураархитектура

ТрадиционныеТрадиционные ПЛКПЛК сс последовательнымпоследовательным

((параллельнымпараллельным) ) подключениемподключением модулеймодулей I/OI/O

ТрадиционныеТрадиционные РСУРСУ сс последовательнымпоследовательным

подключениемподключением интеллектуальныхинтеллектуальных I/OI/O модулеймодулей

СмешаннаяСмешанная архитектураархитектура –– контроллерконтроллер ии модулимодули I/OI/O

‘‘SS’’ модулимодули –– логическоелогическое управлениеуправление

‘‘LL’’ модулимодули –– регулированиерегулирование

‘‘CC’’ модулимодули –– PC PC сс операционнойоперационной системойсистемой WindowsWindows

ЕдинаяЕдиная базабаза данныхданных

КлиентКлиент--сервернаясерверная архитектураархитектура
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20002000гг. . -- началоначало работыработы нана территориитерритории странстран СНГСНГ
совместносовместно сосо СПИКСПИК СЗМАСЗМА, , СС..--ПетербургПетербург

апрапр.. 20052005гг.. Toshiba Toshiba передаетпередает TIC TIC полномочияполномочия попо
автоматизацииавтоматизации технологическихтехнологических процессовпроцессов вв ЕвропеЕвропе

апрапр.. 20052005гг.. Mr. Paul Mr. Paul WarneckWarneck ((UK) UK) становитсястановится
менеджеромменеджером ЕвропейскогоЕвропейского регионарегиона

АвтоматизацияАвтоматизация технологическихтехнологических процессовпроцессов
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((ПодразделениеПодразделение промышленнойпромышленной автоматизацииавтоматизации -- ЯпонияЯпония) ) ––
3 3 частичасти глобальногоглобального рынкарынка

TICTIC--Houston Houston ИнжиниринговыйИнжиниринговый центрцентр РСУРСУ
РСУРСУ системысистемы длядля СевернойСеверной//ЮжнойЮжной АмерикиАмерики ии ЕвропыЕвропы ((20052005гг..) ) 
СовместныеСовместные инжиниринговыеинжиниринговые работыработы сс РоссийскимРоссийским партнеромпартнером ((СПИКСПИК СЗМАСЗМА))

TIC-H

TIC-S

TSB
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ВысокоеВысокое качествокачество оборудованияоборудования TOSHIBATOSHIBA

СПИКСПИК СЗМАСЗМА ТочныеТочные инженерныеинженерные решениярешения

TICTIC –– СПИКСПИК СЗМАСЗМА::
отот сотрудничествасотрудничества -- кк партнерствупартнерству
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45 45 летлет нана РоссийскомРоссийском рынкерынке
150 150 сотрудниковсотрудников
ГодовойГодовой оборотоборот (200(20044 гг.) .) –– 66,5,5 млнмлн. . USDUSD
КомпанияКомпания сертифицированасертифицирована попо ISOISO 9001:20009001:2000

РазработкаРазработка ии производствопроизводство
автоматизированныхавтоматизированных
системсистем управленияуправления ии
регулируемыхрегулируемых приводовприводов

ИнжинирингИнжиниринг вв областиобласти автоматизацииавтоматизации
технологическихтехнологических процессовпроцессов ии производствпроизводств
нана предприятияхпредприятиях нефтехимиинефтехимии, , 
нефтепереработкинефтепереработки, , теплоэнергетикитеплоэнергетики,  ,  
целлюлозноцеллюлозно--бумажнойбумажной ии дрдр. . отраслейотраслей

СПИКСПИК СЗМАСЗМА, , гг. . СанктСанкт--ПетербургПетербург, , РоссияРоссия

110 0 летлет сотрудничествасотрудничества сс TOSHIBATOSHIBA
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СистемыСистемы
автоматизацииавтоматизации TOSHIBATOSHIBA

нана территориитерритории РоссииРоссии
ии странстран СНГСНГ
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СШАСША

РОССИЯРОССИЯ

ПускПуск вв
эксплуатациюэксплуатацию

СборкаСборка
системысистемы

ПоставкаПоставка

ЗаводскиеЗаводские
испытанияиспытания

РазработкаРазработка
проектапроекта

СхемаСхема сотрудничествасотрудничества

TICTIC

ЗаказчикЗаказчик

СПИКСПИК СЗМАСЗМА
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СШАСША

РОССИЯРОССИЯ

ПускПуск вв
эксплуатациюэксплуатацию

ЗаводскиеЗаводские
испытанияиспытания

СборкаСборка
системысистемы

РазработкаРазработка
проектапроекта

СПИКСПИК СЗМАСЗМА

ЗаказчикЗаказчик

ПоставкаПоставка
комплектующихкомплектующих

TICTIC

СхемаСхема сотрудничествасотрудничества
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ОсновныеОсновные ЗаказчикиЗаказчики системсистем автоматизацииавтоматизации
TOSHIBATOSHIBA нана территориитерритории РоссииРоссии ии странстран СНГСНГ

ЗаказчикЗаказчик
НачалоНачало
работыработы,,

годгод

КоличествоКоличество
ввнедренныхнедренных
проектовпроектов

ОАООАО ««МозырскийМозырский НПЗНПЗ»», , БеларусьБеларусь 19931993 1010

ОООООО ««КИНЕФКИНЕФ»», , РоссияРоссия 19919955 3737

ОООООО ««ЛИНОСЛИНОС»», , УкраинаУкраина 20042004 11
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ОсновныеОсновные этапыэтапы внедрениявнедрения ХарактеристикаХарактеристика
20012001 ВодомерныеВодомерные узлыузлы уу ГРЕСГРЕС19 19 ии уу ВПЧВПЧ5454

ЦентральнаяЦентральная диспетчерскаядиспетчерская цехацеха №№1313

20022002 БлокБлок оборотногооборотного водоснабженияводоснабжения №№44
НасоснаяНасосная станциястанция №№33

20032003 ЗаглубленнаяЗаглубленная насоснаянасосная станциястанция 862862--5454
ТеплоцентрТеплоцентр №№22
ЦентральнаяЦентральная диспетчерскаядиспетчерская цехацеха №№1414
КонденсатнаяКонденсатная станциястанция

20042004 НасоснаяНасосная станциястанция №№1818
20052005 ТеплоцентрТеплоцентр ««СЕВЕРСЕВЕР»»

БлокБлок оборотногооборотного водоснабженияводоснабжения №№11

20062006 ЦентральнаяЦентральная воздушнаявоздушная
компрессорнаякомпрессорная станциястанция ЦВКЦВК--22
ВоздуходувнаяВоздуходувная станциястанция №№1616

КоличествоКоличество технологитехнологи--
ческихческих объектовобъектов
управленияуправления –– 1414

КоличествоКоличество сигналовсигналов
вводаввода//выводавывода >> 75007500

КоличествоКоличество операторскихоператорских
станцийстанций –– 1717

КоличествоКоличество
интегрированныхинтегрированных
контроллеровконтроллеров -- 21, 21, изиз
нихних резервированныхрезервированных –– 88

ОООООО ««КИНЕФКИНЕФ»»
АСУТПАСУТП водоснабженияводоснабжения ии водоочисткиводоочистки заводазавода
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СтруктурнаяСтруктурная схемасхема АСУТПАСУТП водоснабженияводоснабжения ии
водоочисткиводоочистки
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ УСТАНОВКИУСТАНОВКИ

I/OI/O--22002200

HoneywellHoneywell
I/OI/O--30003000

BaileyBailey

I/OI/O--27002700

KRUGKRUG

I/OI/O--26002600

FOXBOROFOXBOROI/OI/O--32883288

I/OI/O--15001500

HoneywellHoneywell

I/OI/O--700700
EmersonEmerson

ОООООО ««КИНЕФКИНЕФ»»

ОбщееОбщее количествоколичество внедренныхвнедренных РСУРСУ–– 1515

ГФУГФУ ЛЧЛЧ--3535--11/100011/1000 ПАРЕКСПАРЕКС--11ATAT--66 АВТАВТ--66 ОПКОПКВВодоснабжениеодоснабжение ии
водоочисткаводоочистка

TOSHIBATOSHIBA

I/O>7I/O>7505000
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ОсновныеОсновные этапыэтапы внедрениявнедрения ХарактеристикаХарактеристика системысистемы

20012001 СтанцияСтанция смешениясмешения бензиновбензинов сс
насоснойнасосной

20022002 ЭстакадаЭстакада наливаналива мазутамазута, , нефтинефти ии
вакуумноговакуумного газойлягазойля

20032003 СкладСклад углеводородныхуглеводородных газовгазов

20042004 РасширениеРасширение системысистемы нана объектахобъектах: : 

•• ТоварныйТоварный паркпарк бензиновбензинов

•• НасоснаяНасосная нефтинефти

•• НасоснаяНасосная котельногокотельного топливатоплива
20052005 ПаркПарк сжиженныхсжиженных газовгазов

20062006 ДальнейшаяДальнейшая модернизациямодернизация ии
расширениерасширение системысистемы

КоличествоКоличество сигналовсигналов
вводаввода//выводавывода >> 85008500

КоличествоКоличество операторскихоператорских
станцийстанций –– 1212

КоличествоКоличество
резервированныхрезервированных
процессовыхпроцессовых станцийстанций –– 5, 5, 
локальныхлокальных контроллеровконтроллеров --
1818

ОАООАО ««МозырскийМозырский НПЗНПЗ»»
АСУТПАСУТП товарнотоварно--сырьевойсырьевой базыбазы
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СтруктурнаяСтруктурная схемасхема АСУТПАСУТП товарнотоварно--сырьевойсырьевой базыбазы
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ УСТАНОВКИУСТАНОВКИ

I/OI/O--43994399

ТоварноТоварно--
сырьеваясырьевая базабаза

I/OI/O--38003800

ABBABB
OPERATE ITOPERATE IT

ЛКЛК--66У№У№11

I/OI/O--22220000

КаталитичесКаталитичес--
кийкий крекингкрекинг

ЛКЛК--66У№У№22

I/OI/O--15150000 I/OI/O--11300300

ВисбрекингВисбрекинг

I/OI/O--11100100
I/OI/O--750750

I/OI/O--84448444

ППроизводствроизводствоо
серысеры

ВакуумВакуум..
дистиляциядистиляция

мазутамазута

TOSHIBATOSHIBA

ОбщееОбщее количествоколичество внедренныхвнедренных РСУРСУ -- 99

ABBABB
OPERATE ITOPERATE IT ABBABB

CONTRONICCONTRONIC
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ОООООО ««ЛИНОСЛИНОС»» ((««ЛисичанскийЛисичанский НПЗНПЗ»»))

ОсновныеОсновные этапыэтапы внедрениявнедрения ХарактеристикаХарактеристика системысистемы

11994994 ВнедрениеВнедрение системысистемы
TOSDICTOSDIC--247AS247AS

20052005 МодернизацияМодернизация системысистемы, , 
совместносовместно сс фирмойфирмой
TOSHIBATOSHIBA, , заменазамена верхнеговерхнего
уровняуровня нана TOSDICTOSDIC--CIE DSCIE DS

КоличествоКоличество технологическихтехнологических
объектовобъектов управленияуправления –– 55

КоличествоКоличество сигналовсигналов
вводаввода//выводавывода >> 30003000

КоличествоКоличество операторскихоператорских
станцийстанций –– 1212

АСУТПАСУТП установкиустановки каталитическогокаталитического крекингакрекинга
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СтруктурнаяСтруктурная схемасхема АСУТПАСУТП установкиустановки
каталитическогокаталитического крекингакрекинга
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ УСТАНОВКИУСТАНОВКИ

HoneywellHoneywell

ОбщееОбщее количествоколичество внедренныхвнедренных РСУРСУ -- 77

ИзомеризацияИзомеризация

I/OI/O--950950

БитумнаяБитумная

I/OI/O--17701770
EmersonEmerson

ПолипропиленПолипропилен

I/OI/O--13701370

АВТАВТ--88

I/OI/O--12001200

I/OI/O--35350000

I/OI/O--400400

HoneywellHoneywell

СтСт. . смешениясмешения
бензиновбензинов

I/OI/O--400400
MitsubishiMitsubishi

ППроизводсроизводс--
твтвоо серысеры

EmersonEmerson

HoneywellHoneywell
TOSHIBATOSHIBA

КаталитичесКаталитичес--
кийкий крекингкрекинг

HoneywellHoneywell

ОООООО ««ЛИНОСЛИНОС»»
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ОборудованиеОборудование TOSHIBATOSHIBA имеетимеет сертификатысертификаты ии разрешенияразрешения длядля
примененияприменения вв РоссииРоссии ии РеспубликеРеспублике БеларусьБеларусь

СертификацияСертификация оборудованияоборудования TOSHIBATOSHIBA
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СПИКСПИК СЗМАСЗМА являетсяявляется
сертифицированнымсертифицированным
системнымсистемным интегратороминтегратором
попо продажепродаже, , инжинирингуинжинирингу, , 
техническомутехническому
обслуживаниюобслуживанию ии обучениюобучению
системсистем автоматизацииавтоматизации
фирмыфирмы TOSHIBATOSHIBA нана
территориитерритории РоссииРоссии ии СНГСНГ, , 
аа такжетакже дистрибьюторомдистрибьютором
попо продажепродаже комплектныхкомплектных
приводовприводов

СертификацияСертификация СПИКСПИК СЗМАСЗМА
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МногиеМногие специалистыспециалисты
КомпанииКомпании прошлипрошли
обучениеобучение ии
стажировкустажировку вв
TOSHIBATOSHIBA ии имеютимеют
соответствующиесоответствующие
сертификатысертификаты

СертификацияСертификация специалистовспециалистов СПИКСПИК СЗМАСЗМА
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TICTIC –– СПИКСПИК СЗМАСЗМА: 10 : 10 летлет сотрудничествасотрудничества
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ПроизводствоПроизводство
комплектныхкомплектных приводовприводов
ии системсистем управленияуправления

TOSHIBATOSHIBA

вв РоссииРоссии
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СборочноеСборочное производствопроизводство TOSHIBATOSHIBA вв РоссииРоссии

ЦельЦель проектапроекта::

ПереносПеренос производствапроизводства электротехническойэлектротехнической
продукциипродукции TOSHIBATOSHIBA вв РоссиюРоссию; ; сокращениесокращение
стоимостистоимости продукциипродукции

ИспользованиеИспользование потенциалапотенциала российскогороссийского
инжинирингаинжиниринга длядля созданиясоздания высококачественнойвысококачественной
локализованнойлокализованной продукциипродукции

РазработкаРазработка индивидуальныхиндивидуальных решенийрешений длядля
различныхразличных отраслейотраслей промышленностипромышленности

СозданиеСоздание сервисногосервисного центрацентра продукциипродукции
TOSHIBATOSHIBA

СозданиеСоздание центрацентра обученияобучения ии подготовкиподготовки
персоналаперсонала
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ШагШаг заза шагомшагом

11. . ОрганизацияОрганизация
сборочногосборочного
производствапроизводства
2005 2005 –– 2006 2006 гг..гг..

22. . СборкаСборка сс
использованиемиспользованием
отечественныхотечественных
компонентовкомпонентов
2006 2006 –– 2007 2007 гг..гг.

33. . РасширениеРасширение
номенклатурыноменклатуры
производствапроизводства
2007 2007 гг..
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ЭтапЭтап 11

ОбщаяОбщая площадьплощадь участкаучастка
2346 2346 квкв..мм

22346346 квкв..мм
3 3 этажаэтажа

ИндустриальныйИндустриальный паркпарк
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НачалоНачало
реконструкцииреконструкции::
маймай 22005005гг..

ЗавершениеЗавершение::
февральфевраль 20062006гг..

СборочноеСборочное производствопроизводство
гг. . СанктСанкт--ПетербургПетербург
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ЭтапЭтап 2: 2: графикграфик организацииорганизации производствапроизводства
Наименование

ФазаФаза II: 1  : 1  ОрганизацияОрганизация

ФазаФаза II: II: ЛокализацияЛокализация шкафашкафа

ФазаФаза III: III: КомпонентыКомпоненты

Призводственное здание
Инструмент, оборудование
Испытательный стенд
Обучение в TIC
Система контроля качества
Компоненты из TIC 
Подготовительные работы
Сборка из частей TIC

Документация
Получение образца из TIC
Проведение тендера
Опытный образец
Согласование

Документация
Проведение тендеров
Сертификация
Заключение договоров

Апр Май Июнь Июль Авг Сент Окт Нояб Дек Янв Фев

28/2
15/12
25/12

21/10
17/11

28/2
28/2

22/11
22/7

16/3
30/11

5/12

16/1
22/7

13/1

30/1

15/1

15/2
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ЭтапЭтап 33

ИндустриальныйИндустриальный паркпарк

ОбщаяОбщая
площадьплощадь
участкаучастка
2346 2346 квкв..мм

22346346 квкв..мм
3 3 этажаэтажа

ВторойВторой
производственпроизводствен--
ныйный корпускорпус,,
1000 1000 квкв..мм
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СистемаСистема менеджментаменеджмента качествакачества, , 
действующаядействующая припри разработкеразработке, , 
проектированиипроектировании, , производствепроизводстве, , оказанииоказании
услугуслуг вв монтажемонтаже ии наладкеналадке, , аа такжетакже
сервисномусервисному обслуживаниюобслуживанию, , соответствуетсоответствует
требованиямтребованиям ISO 9001ISO 9001:2000:2000

ИндивидуальныеИндивидуальные решениярешения

СертификатыСертификаты РФРФ

СервисныйСервисный центрцентр

ЦентрЦентр обученияобучения

СкладСклад запасныхзапасных частейчастей

СертификатСертификат соответствиясоответствия
ISO 9001ISO 9001:2000:2000

СПИКСПИК СЗМАСЗМА: : отот проектированияпроектирования додо сервисасервиса
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КачествоКачество продукциипродукции гарантированогарантировано::

СборочноеСборочное производствопроизводство: : качествокачество продукциипродукции

СовместнымСовместным проектированиемпроектированием ии разработкойразработкой продукциипродукции

ПрименениемПрименением технологиитехнологии сборкисборки, , аналогичнойаналогичной технологиитехнологии TICTIC

ОбучениемОбучением персоналаперсонала нана заводезаводе TICTIC

ПрименениемПрименением опробованныхопробованных процедурпроцедур тестированиятестирования, , включаявключая
тестированиетестирование попо специальнымспециальным запросамзапросам

КонтролемКонтролем качествакачества нана всехвсех стадияхстадиях производствапроизводства

ПрименениемПрименением основныхосновных компонентовкомпонентов производствапроизводства TICTIC
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ПреобразователиПреобразователи частотычастоты TOSHIBATOSHIBA::
производствопроизводство ии продажапродажа вв РоссииРоссии

ООтраслитрасли рынкарынка ии ЗаказчикиЗаказчики
НефтедобычаНефтедобыча ГорнодобывающаяГорнодобывающая

промышленностьпромышленность
МеталлургическаяМеталлургическая
промышленностьпромышленность

ЦеллюлозноЦеллюлозно--
бумажнаябумажная
промышленностьпромышленность

ЭнергетикаЭнергетика ЖилищноЖилищно--
коммунальнаякоммунальная
сферасфера

НефтепереработкаНефтепереработка
ии нефтехимиянефтехимия

ТрубопроводТрубопроводныйный
транспорттранспорт
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1997 1997 –– подписанподписан 55--летнийлетний контрактконтракт c c фирмойфирмой REDAREDA
2000 2000 –– разработанразработан ии запатентованзапатентован преобразовательпреобразователь частотычастоты, , 

включающийвключающий сглаживающийсглаживающий фильтрфильтр
2001 2001 –– завершенызавершены испытанияиспытания преобразователяпреобразователя частотычастоты, , включающеговключающего

сглаживающийсглаживающий фильтрфильтр длядля наружнойнаружной установкиустановки
2002 2002 –– отгруженотгружен 20002000--йй преобразовательпреобразователь частотычастоты длядля SchlumbergerSchlumberger

(93(93 изиз нихних -- длядля наружнойнаружной установкиустановки попо заказузаказу фирмыфирмы ARAMCO)ARAMCO)
2003 2003 –– разработанаразработана новаяновая модельмодель приводапривода MVASDMVASD

длядля погружныхпогружных насосовнасосов
2004 2004 –– наладканаладка ии пускпуск вв эксплуатациюэксплуатацию

первогопервого преобразователяпреобразователя частотычастоты сосо
сглаживающимсглаживающим фильтромфильтром MVASDMVASD длядля
погружныхпогружных насосовнасосов вв АльбертеАльберте

2005 2005 –– начатоначато созданиесоздание сборочногосборочного
производствапроизводства вв РоссииРоссии

TOSHIBATOSHIBA -- SchlumbergerSchlumberger: : историяистория
партнерскихпартнерских отношенийотношений
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SchlumbergerSchlumberger: : решениерешение индивидуальныхиндивидуальных задачзадач

ЧастотныеЧастотные преобразователипреобразователи
REDAREDA TitanTitan предназначеныпредназначены
длядля управленияуправления
погружнымипогружными насосаминасосами
REDAREDA

200 200 kVAkVA

390390 kVAkVA

558811 kVAkVA
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ЗавтраЗавтра

ШкафыШкафы управленияуправления

КомплектныеКомплектные приводапривода

СборочноеСборочное производствопроизводство: : выпусквыпуск продукциипродукции
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Toshiba International CorporationToshiba International Corporation
13131 W Little York Road13131 W Little York Road
Houston, Texas 77041Houston, Texas 77041
USAUSA

SPIK SZMASPIK SZMA
ПерПер. . КаховскогоКаховского, , 1010

СанктСанкт--ПетербургПетербург, 199155 , 199155 
РоссияРоссия

КонтактнаяКонтактная информацияинформация


